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© Vernetzerkombinationen enthaltende Polyurethanzubereitungen und ihre Verwendung als thermoaktive Haftstricbe 
(§) Gegensiand der Erfindung sind 30 bis 80 gew.-%ige 
Polyurethanzubereitungen in Form von Losungen, Pasten 
oder Dispersionen, weiche in ihrem Fesistoffanteil auf 



I. 100 Gew.-Teile relativ weicher Polyurethane A) aus 
hohermolekularen Polyolen, 

0,1 bis 2.5 Mol Kertenverlangerungsmitteln pro Mol hoher- 
molekulare Polyole und aliphatischen und/oder aromati- 
schen Polyisocyanaten, 

II. 4 bis 30 Gew.-Teile einer Vernetzerkombination aus 

B) 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an Formaldehydharzen und 

C) 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an aliphatischen und/oder 
aromatischen, an ihren NCOGruppen gegebenenfalls block- 
ienen Polyisocyanaien und 

III. ubliche Mengen an an sich bekannten 2usat2stoffen 
enthalten. 

Diese Zubereitungen werden zur Herstellung von Haft- 
strichen nach dem Mehrstrich- Thermoaktivierungs- 
Umkehrbeschichtungsverfahren und zur thermisch aktivier- 
ten Kaschierung unter Waizenandruck auf textile, vorzugs- 
weise bahnenformige, Unterlagen, besonders auch auf sehr 
leichte und gegebenenfalls grobmaschige Gewebe oder 



Gewirke, verwendet. Sie zetgen infolge der Verwendung der 
Vernetzergemische in den PU-Haftstrichen nach ihrerVernei- 
zung bei erhohten Temperaturen Oberraschend verbesserte 
Trokken- und NaBhaftwertc. 
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Vern.t,^^ enthaltende Polyu.ethanzubereitu.gen 
Lnd lhre Verwendu "g als thermoaktive Haftstriche 



Gegenstand der Erfindung sind 30 bis 80 gew.-%i CTe t> oly _ 
urethanznb^itnngB in Po CT von Losungen, Fasti, oder 
Dispersionen, welche in ihrem Feststof f anteil auf 

I. 100 Gew.-Teile relativ weicher . Polyurethane A) 
aus hohermolekularen Polyolen, 

0,1 bis 2,5 Mol Kettenverlangerungsmitteln pro Mol 
noher^olekulare Polvole und aliphatischen und/ode^ 
aromatischen Poly isocyana ten , 



II. 



4 bis 30 Gew.-Teile einer Verne tzerkombinat ion aus 

B) 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an Formaldehydhar- 
zen und 

C) 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an aliphatischen 
und/oder aromatischen, an ihren NCO-Grup- 
pen gegebenenfalls blockierten Polyiso- 
cyanaten und 

HI. iibliche Mengen an an sich bekannten Zusatzstof f en 
en thai ten. 

^ A 22 2 ° 2 Ausland 
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Diese Zubereitnngen werden zur Herstellung von Haftstri- 
chen nach dem Hehrstrich-Thermoaktivierungs-Umkehrbe- 
schichtungsverf ahren und zur thermisch aktivierten Ka- 
schierang unter Walzenandruck auf textile, vorzugsweise 

5 bahnenforaige, Unterlagen, besonders auch auf sehr leich- 
te und gegebenenf alls grobmaschige Gewebe oder Gewirke, 
verwendet. Sie zeigen infolge der Verwendung der Ver- 
netzerkorabinationen in den PU-Kaf tstrichen nach ihrer 
Vernetznng bei erhohten Temperaturen uberraschend ver- 

10 besserte Trocken- und NaBhaftwerte. 

Die Herstellung von Kunstleder fur die verschiedensten 

Verwendungszwecke wie Oberbekleidung , Schuhobermaterial 

oder Taschnermaterial aus Polyurethanrohstoffen im Um- 

kehrverf ahren ist Stand der Technik. Im allgemeinen wird 

15 eiji Aufbauprinzip aus zwei oder drei Strichen, z.B. 

Deck- und Haftstrich, Deck-, Zvischen- und Haftstrich 

oder Vordeck— , Deck- und Haftstrich, praktiziert. Die 

Feststof f auf lagen pro Strich liegen im allgemeinen zvi- 

2 

schen 20 und 6 0 g/m - Als Rohstofxe dienen L6 sung en 

2 0 und Dispersionen von Einkomponenten- und auch Zweikom- 

ponenten-Polyurethanen , ferner auch sogenannte High- 
Solid-Polyurethan— Prepolymere in blockierter Form plus 
Polyamin-Vernetzern - Die Zweikomponentenpolyur ethane 
erhalten erst durch Vernetzung, die High-Solid-Prepoly- 
25 mere erst nach Reaktion mit den Polyaminen, ihren end- 
g-iiltigen Kunststof f charakter . 

Neuerer Stand der Technik in der Beschichtung textller, 
bahnformiger Unterlagen ist das Thermoaktivierungsver- 
f ahren. Hierbei wird die Haf tstrich-Steichpasts auf den 

3 0 Deckstrichf ilm, der auch aus mehreren Strichen, wie 

Vordeck- und Deckstrich oder Deck- und Zwischenstrich- 
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20 



25 



Film bestehen kann., gerakelt,- das- L6semitl: £ l (geaisch) ' 
abgedampf t/ ;an .^^[p^^^^XX^^ unt er Walzenan- 
druck' das S^t^ 

aktivierten. Palyureth^n-Haf tsir 1c^h£ kaschiert und 
dlSSer anschlieB^ bet h^;-^^ >er?et2t _ 
Die Vorteile dieses' thermoaktiv^^ehrveriahrens (auch 
als ^sfp^tf^r^he^^^i;.^ Jtaschieren li.gen 

15 bis 3a g/m und rdajni^o^^^l^i^^eit' leichter 
Artikel, bespnders aber i^/de^^^^dungsmogaichk-it 
von Substrates, die sich^r^ini^sse" Kaschierung in 
6inSa ° r 9 anis ^e iosu n ^ SI nitt¥l^der^ass e r enthaltenden 
Haftstrich von. ihrer. Kons^ktio^ -he^ 'odef ihren Losungs- 
mxttelbestandigkeiten nicmt ^de^uxi.bedingt e±gn-n, z B 

von aen Losupgs^tteln wir^^^^egriffe, werden . 

Nachteilig sind die Haf tproblejne , die an im " Tbermoakti- 
• viarungs-Transf eryerf abren hergestellten Artikein beob- 
a " t£t Die,- fiaf t w e r : te . zwis^hen Beschichtung und 

Textilunteraage sind .schwankend und^ besonders die NaB- 
haf twerte sind. relativ^nied^ig, Aufgabe der Erfindung 
ist dxe Beseitignng .der bii.h^r. besfcehenden Nachteile 
aes ThermoaktiYierungsverfahr^s. : \ ' 

Gegenstand der Erfindung slncl verixeizerhaatige' Polyure- 
than-2ubere.itungen .fiir thermpalcti^^^ tstriche in Meh- 
schicht-Umkehrverfahren', ' V ^-Jv^'^-V 

dadurch gekennzeiqhnet;: dafi : ^ 'aQ^ a 0 Sigen; insbeson- 
aere 30 bis,^ ^ .Elame^-^is .6 0. %igen Polyure- 

rhanzuberei^ng^;. in. ^prS^^su^en -oder. Dispersions 
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in ihrem Feststof f anteil aus 



100 Gew.-Teilen relativ weichen Polyurethanen A) , 

aus hohermolekularen Polyolen mit Molekulargewich- 
ten von 6 00 bis 6 000, vorzugsweise Hydroxypolye stern 
und/ oder Hydroxypolye them , 

0 f 1 bis 2,5 Mol, besonders 0,1 bis 1,0 Mol (bezogen 
auf hohermolekulare Polyole) , gegebenenf alls ionische 
Grnppen enthaltenden Dialkoholen und/ oder Aminoalko- 
holen und/ oder Diaminen und/ oder Hydrazinhydrat 

10 als Kettenverlangerungsmitteln und aliphatischen 

oder aromati schen Polyisocyanaten in einem NCO/XE- 
Verhaltnis von 0,9 bis 1,05 auf gebaut f 

4 bis 30, vorzugsweise 5 bis 25, besonders bevor- 
zugt 5 bis 22, Gew.-Teilen einer Vernetzerkombi- 
nation aus 



I) 



5 



ID 

15 



B) 0,5 bis 20, vorzugsweise 1 bis 15, besonders 
bevorzugt 2 bis 12, Gew.-Teilen an Formaldehyd- 
harzen , vorzugsweise Formaldehyd-Harnstof f- 
und Formaldehyd-Melamin-Harzen oder Polymeri- 

20 saten mit freien oder mit niederen Alkohclen 

veretherten Methyl olgruppen 

und zusatzlich deren iiblichen , vorzugsweise 
sauren , Vernetzungskatalysatoren , und 

C) 0,5 bis 20, vorzugsweise 3 bis 15, ganz beson- 
25 ders bevorzugt 5 bis 15, Gew.-Teilen an aroma- 

tischen und/oder aliphatischen Polyisocyanaten 
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mit mindestens zwei freien oder blockierten 
NCO-Gruppen, wobei im Fall .von Polyurethan- 
Dispersionen A) nur blockierte, vorzugsweise 
aromatische , Polyisocyanate verwendet werden 

und gegebenenfalls 

Ill) iiblichen Mengen an we iter en , . an sich bekannten Zu- 
satzstof £ sn 

bestehen . 

Weiterer Erf indungsgegenstand ' ist die Verwendung der 
Polyurethan-Zubereitungen der angegebenen Zusammenset- 
zungen fur -Haf tstriche im Mehrstrich-Thermoaktiv-Um- 
kehrbeschichtungsverf ahren durch Rakeln der Haxtstrich- 
Zubereitungen auf Deck- oder Deck- plus Zwischenstriche 
tragende Trennpapiere oder ahnliche einstweilige Trager, 
Trockner. der Haf tstr ichauf lage und deren thermoaktivier- 
ts Kaschierung unter . Walzenandruck bei Temperaturen bis 
160°C, mit textilen Unterlagen und'anschlieflends Verne t- 
zung des Verbundes bei erhohten Temperaturen, z.B. durch 
Kanalpassage bei 120 bis 180°C, vorzugsweise 120 bis 
160°C, unter Bildung von vernetzten Mehrschichten/Tex- 
tilbeschichtungen hoher Haftwerte. 

Der Vorteil des erf indungsgemSBen Verfahrens zur Herstel- 
lung von Beschichtungsartikeln aus textilen Flachenge- 
bilden und Polyurethanen nach dem-Mehrstrich-Umkehrver- 
f ahren unter Verwendung eine S : therrooaktiven Polyurethans 
als Haftstrich besteht in der Mlschvernetzung des Haf t- 
strichsystems mit Formaldehydharzeri und Poly isocyana ten 
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(blockierte oder nicht-blockier te NCO-Gruppen) r wobei 

hohe Trocken- und NaBhaftwerte in den Beschichtungen 

erreicht werden und damit Ar-tikel mit hoher Wasch- und 

Chemisch-Reinigungsbestandigkeit herstellbar sind. Nach 

dem Verfahren konnen auch sehr leichte Gewebe/Gewirke 

oder sehr of f enmaschige Gewebe /Gewirke , die bei der Na£- 

beschichtung "Durchkaschieren" wiirden , in sehr diinner 

Schichi: und mit ausgezeichneten NaB- und Trockenhaf- 

tungsverten und Cheniisch-Reinigungsbestandigkeiten ka- 

schiert werden. Auch sind oft. sehr geringe Haf tstrich- 

2 

auflagen, z.B. 15 bis 3 0 g/m , bereits zur Thermokaschie- 
rung der Mehrschichtenbeschichtung ausreichend. Es wer- 
den Beschichtungen mit hervorragend weichem Griff erhal- 
ten . 

Die hohen Kaftwerte bei Vernetzung der als Hafts-trich 
verwendeten erf indungsgemafien Pclyurethanzubereitungen 
aus Polyurethanlosungen oder Polyurethandispersionen un- 
ter Zusatz zweier Vernetzerarten aus Formaldehydharzen 
und Poly is ocy an a ten sine uberraschend , sie sind auzgrund 
der mit den einzeinen Vernetzerarten gemachten Erfahrun- 
gen nicht zu ervarten . Uberraschenderveise ist die Wir- 
kung der beiden Vernerzerarten auf die Haftung der Poly- 
urethanschicht zu den Substraten synergistisch gestei- 
gert. 

Die relativ weichen , d-h. bei den Thermokaschiertempe- 
raturen bis 150°C, vorzugsweise bis 90-1 25°C, erweichen- 
den Polyurethane bestehen aus relativ weichen, zumeist 
nur maBig hochmolekularen Polyurethanen r welche erst 
durch eine zusatzliche Vernetzung mit Polyisocyanaten 
hochwertige Polyurethaneigenschaf "ten erreichen . 
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Sie werden aus hohermolekularen Polyhydroxylverbindungen 
des Molekulargewichtsbereichs 600 bis 6000 f vorzugsweise 
800 bis 4 000, aromatischen und/oder (cyclo) alipha tischen 
Polyisocyanaten und 0,1 bis 2,5 Mol an Kettenverlange- 

5 rungsmitteln , welche auch ionische Gruppierungen auf- 
weisen konnen, vorzugsweise 0,1 bis 1,0 Mol Kettenver- 
langerer pro Mol hohermolekularer Polyhydroxylverbin- 
dun 5'/ vorzugsweise aus 

der Reihe der Dialkohole, und/oder Aminoalkohole , Di- 

10 amine und/oder Hydrazinhydrat und/oder Dihydrazidver- 
bindungen aufgebaut. Vorzugsweise halt man ein NCO/XH- 
Verhaltnis (XH sind die gegenuber Isocyanaten reaktiven 
Gruppen mit aktiven Wasserstoff atomen) von 0,90 bis 1,05 
bei der Herstellung ein oder bricht einen NCO-UberschuB 

15 durch monof unktionelle Kettenabbrecher. Die Umsetzung 

kann dabei in der Schmelze, vorzugsweise in mehrwelligen 
Reaktionsschneckenmaschinen, oder direkt in Losung erfol- 
gen. Ebenso sind weiche Polyurethane in Form ihrer waB- 
rigen, zumeist etwa 30 bis 7 0 %igen, Dispersionen ein- 

20 set2bar. 

Die Reaktionskomponenten fiir die Polyurethane A) sind 
die bekannten Verbindungen, wie sie in der Polyurethan- 
chemie ilblicherweise eingesetzt werden und vielfach be- 
schrieben sind* 

25 Die hohermolekularen Polyhydroxylverbindungen sind be- 
vorzugt Dihydroxypolyester- , polylactone- , polycarbo- 
nate sowie -polyether oder ihre Mischungen oder Misch- 
kondensate, jedoch konnen auch hoherf unktionelle Poly- 
hydroxylverbindungen oder Polyacetale, Polythioether , 

30 Polyesteramide und andere eingesetzt werden. 
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Als Polyisocyanate- werden bevorzugt aroma tische und/oder 
(cyclo) aliphatische Diisocyanate eingesetzt f z.E. die 
isomeren Toluylendiisocyanate , Diphenyi-4 , 4 1 -diisocya- 
nat, Diphenylmethan-4 , 4 1 -2,4 1 ~ und/oder -2,2'-Di- 
isocyanate , 3,3' -Dime thy Idipheny 1-4 t 4 1 -diisocyanat , 
H exame thy 1 en di is ocy ana t , Ly sin ester diisocyanat:, Iso- 
ph or on diisocyanat , Dicyclohexyimethan-4 , 4 1 - , -2,4'- 
und/oder -2 , 2 1 -diisocyanate . 

Ais Kettenverlangemngsmittel dienen insbescndere 3u- 
tandiol-1 ,4 f -1/3 und/oder -2,2, Ethyienglykol r 2,2- 
Dimethylpropandiol , Hydrochinon-bis- ( 2-^hydroxy ethyl) - 
ether , Terephthalsaur e-bis- ( 2-hydrcxy ethyl ) -ester oder 
auch Diamine wie Ethyl end iamin , Hexandiamin , I soph or on— 
diamin, Dicyclohexylmethan-4 , 4 1 -diamin oder auch Hy- 
drazin (hydra t) oder Terephthalsauredihydrazid sowie 
8-Semicarbazido-propionsaurehydrazid und gegebenen- 
falls auch Wasser, 

Als Losungsmittel fur die Polyur ethane dienen Dimethyl- 
f ormamid, Dimethylacetamid , N-Methylpyrrolidon , und an- 
dere Amid— und/oder Hamstof f -haltige Losungsmittel , 
vorzugsweise jedoch Dimethylf ormamid r ferner Tetrahydro- 
furan oder Dioxan , sowie Ketone wie Methy lethylketon 
oder Ester wie Essigsaureethylester - Bevorzugt werden 
Mischungen aus hochpoiaren Losungsmitteln wie z.B. Di- 
methylf ormamid und weniger polaren Losungsmitteln wie 
Me thy lethylketon oder Essigester und gegebenenf alls aro- 
matischen Kohlenwasserstof f en , z.B. Toluol oder Xylol, 
eingesetzt. In bestimmten Fallen konnen z.B. auch Mi- 
schungen aus aromatischen Kohlenwasserstof fen und nie- 
dermolekularen Alkoholen oder Ketonen bzw. cyclischen 
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Ethern, z.B. Toluol und Iscpropanol oder Methylethyl- 
keton oder ■ T-e tr ahy dr of u ran "aTs .i.Sstogsinittel einge- 
se'tzt werdenv '■;:v:^.^'yK-S ; ;-^^.^^vV V\ ■ •■'■~v : - . 

Die Polyur ethane A) warden.' ..zumeist-,aus . 3 0 bis 8 0 %igen , 
5 vorzugsweisp 35. bis 6 0 '• %yigen./^ L6smigen verarbeitet-. 

Als relatiy. weiche . Po ly lir e th %n e : . mi t Erweichungsbe- 
reichen uhter 150°C ;werden ' au^ aus Dis- 

persionen einge.setzt . Diese veTden : iri. an sich bekannter 
Weise aus den. iiblichen' Kpmpbnenten: hohermolekulare Poly- 

1 0 hydroxy lverbindungen ;.z'^B.'l-. ' des- ; : M6iekul ar gevich t sber e i chs 
600 bis 6 000, Polyisocyah^ten > bevor.zugt' aiiphatischen 
und cycloaliphatischen' :Diisdcyanaten ,'. hydrophilierend 
wirkenden Substanzen -wie ; ub'erwiegend. ethoxygruppenhal- 
tigen mono- oder polyf unktioneld'en VPoly ethern • und/oder 

15 ionische Gruppen auf weisenden VerBindungen . (bevorzugt 
ionischen . Kettenverlangerungsmitteln) und ublichen 
Kettenverlangerungsmitteln (z.B. Dialkoholen und/oder 
Aminoalkoholen un d / oc? er, pi^in in en- bzw. ihren Bisketimi- 
nen und/oder Hydrazinhydrat- bzw, seinen Ketazinen) her- 

20 gestellt. /Entsprschende Verf ahren zu ihrer Herstellung 

und geeignete Ausgangskoinponenten sind z.B.. .in den DE-AS 
1 097 6 78, : DE-PS 1 -.1 8.4, JDE-PS ,1 178 -.5 86, DE-AS 

1 237 306, DE-OS 1.49*5 745, DE-OS. 1 59 5 6 02 DE-OS 

1 770 06.8, DE-OS 1 913 271, DE-OS 2 019 : ;3-24 ,: ^DE-OS 
25 2 81 1 14 8, DE-OS 2 .44 6 44 0 , DE-OS , : 2 725 589, , DE-OS 

2 732 13 T und US-PS \A. 1 ? 2- : $3?- in entsprechenden 
Publikationen >■ z.B*. D . . Dieter ioh. -et al Ang. 'chem, 82, 
53 { 1 9 7 0) ; >- /Angew, VM^kroirio^;; 'fch^rii^ 7^ > 85 . {.1 9 72) und 
9j5, 13 3-;i-65 (1:981;); ^ Coatings 9, 

3 0 281 -34 0';-^ 9 8^ "Literatur- 
stellen beschrieberv. : ; ' .\)/' : ^ 
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Die zur Herstellung der Polyurethan-Dispersion verwende- 
ten Ausgangskomponen ten : hohermclekulare Polyole, Poly- 
isocyanate una Kettenverlangerungsmittel sine bereits 
genannt worden - 

5 Zum Einbau von hydrophilen Zentren zur Dispergierbarkeit 
der Polyurethane werden Polyoxyethylenmono- oder -polyole 
als alleinige Zentren oder in Abmischung mit ionischen 
Verb indungen eingesetzt. Die ionischen Verbindungen stei- 
len zumeist anionische Gruppen (z.B. SO^ oder Carboxylat 

10 oder Phosphor sauregruppen ) enthaltende Polyole , z.B. Sul- 
fonatdiole nach DE-OS 2 410 862, oder sulf onatgruppenhal- 
tige Polyamine (z.B. mit E thy len-, Propylen- oder Butan- 
sulfon modif izierte Diamine) car. Auch kationische Grup- 
pen, z.B- Salze von tern. Aminen , sind geeignete hydro- 

1 5 phile , ionische Zentren . 

Neben den ionischen Kettenverlangerungsmitteln werden 
auch die iib lichen Kettenverlang erungsmittel , wie be- 
reits benannt , mitverwendet . 

Die Verwendung von weichen Polyurethanen A) mit Erwei- 
20- chungsberei-ch nnter 150°C als thermoaktiver Haftstrich 
in Mehrschichten-Uiakehrbeschichtungsverf ahren schlieBt 
auch die Verwendung von Polyurethanen mit seitenstan- 
digen Hydroxyalkylgruppen , weiche beispielsweise nach 
den in der DE-OS 2 732 131 in Form von Dispersionen 
25 zuganglich sind, ein. 

Die Formaldehydharze B) des Vernetzergemisches II ent- 
stammen vorzugsweise Formalcehyd-Harnstof f - und/oder 
-Melaminharzen , deren Methylolgruppen gegebenenf alls 
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teilweise Oder ganz mit Alkoholen, z.B. mit Methanol 
Oder Butanolen, verethert sind. Bevorzugt sind Melamin- 
methylol-alkylether. Die- Harze konnen .losungsmittel- 
frei, gelost in Wasser oder gelost in Alkoholen wie Me- 
thanol, Butanol, Isobutanol Oder anderen Alkoholen vor- 
liegen. Die Konzentration dieser Harzlosungen liegt in> 
allgemeinen zwischen 40 und. 80 Gew.-%. Es konnen jedoch 
auch Methylol (ether) -gruppenhaitige copolymerisate ein- 
gesetzt verden, z.B. Copolymer! sate auf Methyiolacryl- 
amid-Basis . 

Die Polyisocyanate C) der Vemetzerkombination Ii sind 
aliphatische und/oder aromatische Polyisocyanate und/ 
oder blockierte. aromatische Polyisocyanate, welche min- 
desteas zwei NCO-Funktionen , vorzugsweise drei oder 
«.ehr NCO-Funktionen, aufweisen. Die blockierten oder 
nicht-blockierten Polyisocyanate konnen losungsmittel- 
" Si ° der als Losungen eihgesetzt werden. Als Blockie- 
rungsmittel fiir die Polyisocyanate kommen Ketoxime , 
z.B. Methylethylketoxim, Diisobutylketoxim, ferner 
CH-acide Verbindungen, wie Malonester, Acetessigester 
oder Phenol* wie z .B. Phenol ,: N on y i P henol una andere 
Blockierungsmittel wie Caprolactam in Frage. Polyiso- 
cyanate der genann ten- Art sind u.a. biuretisie^te , ge- 
gebenenfalls uretdionhaltig.e Polyisocyanate aus ali- 
phatischen oder cycloaliphatischen Diisocyanaten wie 
Hexanciisocyanat und/oder Isophorondiisocyanat, Cyanu- 
rate aus Hexandiisocyanat , Isophorondiisocyanat, Toluy- 
lendiisocyanat.2,4/2,6 oder gegebenenf alls Gemische aus 
solchen Polyisocyanaten oder mischpolymerisierten Poly- 
isocyanaten. Ferner sin;d geeignet .Umsetzungsprodukte 



Le A 22 20 7 



aus Trimethylolprcpan, , Glycerin , Pentaerythrit oder an- 
deren Polyolen im Gemisch mit Dialkoholen wie Diethylen- 
glykol, Butandiol-1 , 4 , Dipropylenglykol und anderen 
Diolen mit. molar iiberschiissigen Toluylendiisocyanaten, 
Diphenylmethandiisocyanaten oder ihren Isomerengemischen 
ferner Umsetzungsprodukte aus Dialkoholen wie Di- und 
Triethylenglykol, Di- und Tripropylenglykol mit molar 
iiberschiissigen Mengen an Toluylendiisocyanaten oder Di- 
pheny lmethandiisocyanaten , einheitlich oder im Gemisch. 

Der NCO-Gehalt der Polyisocyanate mit NCO-Gruppen in 
freier oder blockierter Form liegt zwischen 5 bis 35 %, 
bevorzugt 10 bis 20 %. Als Blockienmgsmittel sind be- 
vorzugt Butanonoxim, Acetessigsaurealkylester und/oder 
Malonsaurealkylester . 

Bei Verwendung von Polyure than -Dispersion en als A) werde 
NCO— blockierte , vor zugsweise aromatische , Polyisocyanate 
verwendet . 

Erfindungswesentlich ist die Verwendung einer Mischunc 
aus den zwei verschiedenen Vernetzertypen B) und C) als 
"Vemetzerkombination" in den Polyurethanen A) des Haft- 
strichs. Dabei konnen die Vernetzer den Polyurethanen 
als Gemisch oder als Einzelsubstanzen, gegebenenf alls 
bereits bei den Vorstufen der Polyurethanbildung A) , 
zugegeben werden* Erfindungswesentlich ist das Vorlie- 
gen und Wirksamwerden beider Vernetzerarten bei der 
thermischen Vernetzung des Haftstrichs. 

Der Anteil an Formaldehydharzen liegt zwischen 0,5 und 
20 Gew.-Teilen; der Anteil an Polyisocyanat C) zwischen 
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0,5 u.nd 20 Gew.-Teilen, doch soil der Bestandteil an d~r 
Vernetzerkombination .30 Gew.-Teile nicht iiber schrei ten , 
so daB z.B. bei-Anwendung von ;20 'cewi^Teilen. B) maximal 
noch 10 Gew.-Teile C) eingesetzt werden konnen. 

Den Zubereitungen konnen weiterhin iibliche Zusatzstoffe 
in^iiblichen Mengen (zumeist begrenzt bis 20 Gew.-Teile 
III) pro 100 Teile A}) zugegeben werden; z.B. Pigmente, 
Fullstoffe, Farbstoffe, Verdicker, Verlauf mittel , sili- 
kone wie Dimethylpolysiloxane oder Ethersilikone , Hy- 
Srolyse-, Alterungs-, Oxidations- und Lichtschutzmit- 
tel, Flammschutzmittel, Fungizide und. ahnliche Additive. 

ZUr Her »teH"ng der Deck- , Vordeck- 'und Zwischenstrich- 
Losuncen werden die flblichen Polyurethanlosungen , Poly- 
ursthandispersionen oder Polyuretharireaktivsy steme , ge - 
cebenenfalls auch andere Polymere , z.B. pvc, eingesetzt. 

Man tract dazu auf einen einstweiligen Trager, vorzugs- 
WS1Se T:eM ? a Piere oder gegebenenf alls mustertragende 
SUixonaatrizen, die Schichten auf, verfestigt diese 
durch Trocknen bei erhohten Tempera turen , zumeist zwi- 
schen 90 bis 160°C, und bringt zum SchluB den Haftstrich 
aus der erf indungsgemSBen PU-Zubereitung , z.B. durch 
Rakeln, auf, z.B. in Dick en von 15 bis 50 g/m 2 , vor- 
zugsweise 15 bis 35 g/m 2 und trock.net diesen ebenfalls, 
z.B. bei Temperaturen bis 100°C, insbesondere bei Tem- 
Peraturen von 60 bis 85°C, in einer Trockenkanalpassage . 

Das textile Substrat (Vliese, Gewirke, Gewebe , gefuUte 
Vliese, vorzugsweise mit mikroporos au-sgebildeten Koagu- 
laten gefullte Vliese) wird unter Walzenandruck an einen, 
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vorzugsweise beheizten, Zylinder mit dem trockenen, ther 
misch aktivierten (vorzugsweise bei Temperaturen bis 
160°C, vorzugsweise 80 bis 125°C) Mehrschichtenf ilm auf 
seiner Haf tstrichseite kaschiert und anschliefiend ther- 
misch bei erhohten Temperaturen, z.B. bis 180°C, vorzucs 
weise 120 bis 160°C, vemetzt. Nach Sntfernung des einst 
weiligen Tragers liegt das beschichtete Material vor. 

In den Beispielen werden folgende Abkiirzungen verwendet: 

DMF = D ime -thy 1 f ormami d 
TOL = Toluol 
IPA = Isopropylalkohol 
MEK = Meizhyle-tbylketon 
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Beispiele 



Beispjel 1 



1 0 



15 



20 



1.1 Die PUR-Haf tstrichzubereitung zur Herstellung einea 
Zwei- und Dreistrich-Transferbeschichtung unter 
thermoaktiver Kaschierung des Substrats ist erf in - 
dungsgema.fi f olgendermaBen zusammengesetzt : 



A) 



900g 50 %ige PUR-L6sung in DMF/MEK/TOL = 

40/30/30, 30 000 mPa.s/25°C, hergestellt 
wie folgt: 

/1000 g (0,5 Mol) Ethylenglykolpolyadipat , 
1000 g (0,5 Mol) Diethylenglykolpolyadipat , 
werden in der Schmelze bei 100°C mit 230 g 
(1,32 Mol) Toluylenciisocyanat-2,4/2 ,6 
(Isomerengemisch 80/20) zu einem NCO-Pre- 
polymeren umgesetzt; nach Zusatz von 9 00g 
DMF, 680 g MEK , 680 g TOL und 31 ,8 g Di- 
ethylenglykol (0,30 Mol) wird die Poly- 
additidnsreaktion. bei 80°C weitergef iihrt 
und durch Zusatz von 2,5 g Butanonoxim die 
weitere Viskositatszunahme der Losung ge- 
stoppt? , 



B) 4 0g Melaminharz (Melaminhexamethylolmethyl- 
ether) , losemittelf rei 
10g Katalysatorlosung, zusammengesetzt wie 
25 folgt: 

/T90 g p-Toluolsulfonsaure, 101 g N-Me- 
thylmorpholin , 709 g DMF 7, 
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C) 50g Losung eines blockierten Polyisocyanats : 
/Isocyanurat aus Hexandiisocyanat- 1 ,6, 
blockiert mit einem Gemisch aus Malonsaure- 
diethylester/Acetessigsaureethylester 
(3:2), 75 %ig in Ethylglykolacetat /Xylol 
(1:1), blockierter NCO-Gehalt ca. 10 %7 



1 OOOg 



Die PUR-Haf tstrichzubereitung 1st ca. 53 % ig be: 
einer Viskositat von ca. 20 000 mPa.s/25 °C. 

10 1.2 PUR-Deckstrichlosung (nicht erf indungsgemaS ) 

Man setzt 900 Teile (1,0 Mol) eines Polyesters aus 
Adipinsaure nnd Butandiol (mittleres Molekularge- 
wicht 9 00) mit 8 7 Teilen (0,5 Mol) Toluylendiiso- 
cyanat (65 % 2 , 4-Isomeres , 35 % 2 , 6-Iscmeres) zu 

1 5 einem Prepolymer um. Das OH-terminierze Prepolymer 

wird zusammen mit 93 Teilen (1,5 Mol) 1 , 2-Sthanaiol 
und mit 500 Teilen (2,0 Mol) 4 r 4 1 -Diisocyanatodi- 
phenylmethan in 2920 Teilen DMF/MEK (1:1) zu einer 
Polyurethanlosung. umgesetzt . Nach Erreichen einer 

20 Viskositat von ca. 18 000 mPa.s bei 8 0°C wire die 

Reaktion durch Zugabe von 8 Teilen Butanonoxim ab- 
gebrochen. Man erhalt eine 35 %ige Losung mit einer 
Viskositat von 50 000 mPa.s/23°C. 

1.3 Zweistrich-Transf erbescbichtung mit thermcaktivem 
25 Hafts trich unter Verwendung der PU-Zubereitung 

(erfindungsgema.fi ) 
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Die Deckstrichlosung wird ait 8 Gew.-% (bezogen auf 
1.2) exner 40 %igen TiO^Pigmentpaste pigmentiert . 

Auf elner Beschichtungsmaschine wird mittels Walzen- 
rakel dxe pigmentierte Deckstrichlosung 1.2 auf ein 
Trennpapier aufgerakelt (Auftragsmenge 120 g/m 2 ) . 

Man erhalt nach dexn Verdaonpfen der Losemittel in, 1 
Kanal bei 1 20- 1 30-1 4 0 °C einea PUR-Deckstxich von 
ca. 3 5 g/m auf dem Trennpapier. 

Am 2. Streichwerk wird auf die Deckstrichbahn die 
erfzndungsgemaBe thermoaktive Hax tstrichpaste 1 i' 
NaBauflage 50 g/n, 2 , gerakelt, im 2 . Kanal wird da£ ' 
Losemittelgemisch bei 60-70-80°C verdampft, Trocken- 
anflage ca. 25 g/m 2 . Vor den, .3 . Kanal wird die Bahn 
uber einen auf 12 0°C geheizten Zylinder gefiihrt, wo- 
bfil der trockene Haftstrich theraisch aktiviert 
wxrd, um dann mit einem PES-Gewebe von 120 g/m 2 un- 
tSr Slnem ^"Bdruck von ca. 4 bar kaschiert zu 
warden. Bei der Passage durch den 3. Kanal wird bei 
120-140-160°c die Vernetzung des thermoaktivierten 
Haxtstrichs wahrend des Durchlaufs i m Heizkanal ■ 
(Verweilzeit etwa 2. Minuten) herbeigef uhrt . 

Der Beschichtungsartik.el, geeignet 2U r Konfektio- 
nierung von Oberbekleidung, zeichnet sich durch 
weichen Griff, trockene OberflMche und Shnlichkeit 
nit Happaleder aus . Er ist wesentlich charakteri- . 
sxert durch die ausgezeichnete Trocken- und Na£- 
haftung des PUR zum Textil. 
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1-4 Versuche mit verschiedenen Vernetzermengen 

Die Trocken- und NaBhaftung bei Mischvernetzung mit 
Harz + Polyisocyanat 1st wesentlich besser als bei 
Vemetzung mit Harz Oder Polyisocyanat in der Haft- 
5 strichzubereitung 1.1 alleine. Die Werte fiir die 

Trocken- und NaBhaftung (in N/2 r 5 m) ergeben sich 
dabei wie foigt: 



Vernetzer Trocken- NaB- 

Gew.-% bezogen auf ha f tunc haftung 

Streichpaste 1.1 



4, 


0 


% 


Melaminhar 2 


8- 


10 


6- 8 


(Vergl- ) 


9r 


0 


% 


Melaminhar z 


10- 


12 


8-10 


11 


5, 


0 


% 


Polyisocyanat 


10- 


12 


7-10 


(Vergl.) 


9, 


0 


% 


Polyisocyanat. 


1 2- 


15 


1 0-1 2 


11 


4, 


0 


%■ 


Melaminhar 2 


20- 


25 






5 , 








18-22 


(erf in- 


0 


% 


Polyisocyanat 








dun gs- 



gemaB ) 



Beispiel 2 

2- 1a) Die PUR-Haf tstrichzubereitung zur thermoakti- 

ven Kasciiierung des Substrats ist folgender- 
mafien zusammengesetzt : 

A) 90 0 g 50 %ige PUR-Losung in DMF/TOL / IP A = 
40/35/25; 50 000 m?a.s/23°C, herge- 
stellt wie folgt: 
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Man setzt 1700 Teile (1,0 Mol) eines 
Hydroxy Ipolyesters aus Adipinsaure und 
Hexandiol-1,6/Neopentylglykol (65/35; 
Molekulargewicht 1700) mit einem Ge- ' 
misch aus 333 Teilen (1,5 Mol) Isopho- 
rondiisocyanat und 84 Teilen (0,5 Mol) 
Hexamethylendiisocyanat in 16 05 Teilen 
DMF/TOL (40:35), das portionsweise mit 
ansteigender Viskositat zugegeben wird, 
um. zur Kettenverlangerung igfit man 
mit 4 5 Teilen (0,9 Mol) Hydrazinhy- 
drat im 535 i PA reagieren. Nach- 

dem die 50 %i ge Losung bei 80°c eine 
Viskositat von 18 000 mPa.s erreicht 
hat (NCO-Gehalt der Losung 0,1 %) 
wird die Umsetzung durch Einriihren 
von 12 Teilen Butanonoxim abgebrochen. 
Man erhfilt eine 50 %i ge Polyurethan- 
losung mit einer Viskositat von 50 000 
mPa.s/23°C, die sich beim Lagern nicht 
andert . 

B) 50g Melaminharziosung^SS %ig in i- But anol 

10g Katalysatorlosung wie Beispiel 1 



40g Losung eines blockierten . Polyisocva- ' 
nats (Isocyanurat aus Hexandiisocya- 
nat-1,6, blockiert mit Butanonoxim, 
75 %ig in Ethylglykolacetat , blockier- 
ter NCO-Gehalt ca. 10 %). 



1 000 g 



*) 

Le A 22 207 Maprenal MF-800 (Hoechst AG) 
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2,ib) PUR-Haf tstrichzubereitunc zur thermoaktiven Ka- 

schierung (unter Vervendung zweier verschiede- 
ner Polyurethane) 

A/1 8 0 0g 50 %ige PUR- L6 sung in DMF/TOL/IPA = 
5 40/35/25, 50 000 in?a.s/25 0 C wie in 

2.1a) 

A/2 1 0Og 30 %ige PUR-Losung in TOL/IPA/EG = 
29:29:12, 22 000 mPa.s/25°C wie in 
2.2 

*) 

10 B) 50g Melaminharz , 55 %ig in i-Butenol 

1 Og Katalysatcrlosung wie in Beispiel 1 

C) 4 0g blockierten Polyisocyanat wie in 
2.1a) 

1000g wie ir* 2.1-a.B; 

15 Die PUR-Haf tstrichzubereitnng ist ca. 

49 %ig bei einer Viskositst, zu 30 000 
mPa.s/25°C. 

2.2 PUR-Deckstriclilosung (nicht erf indungsgemafi } 

Die Deckstrichpaste ist eine Ti0 2 -pigmentierte 30?£ige 
20 Losung eines aliphatischen Einkoiuponenten-Polyester- 

urethans in Toluol/Zsopropanol/Ethylglykol = 
29:29:12 mit einer Viskositat von 22 000 m?a.s/25°C. 
Das PUR wird durch Umsetzung eines NCO-Prepolymeren 
aus 1700 g (1,0 Mol) eines Polyesters aus Kexanciol- 
25 1,6, Neopentylglykol . (Verhaltnis 65/35) und Adipin- 
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saur.e, und 490 g (2,2-Mol) I sophorondiisocyanat , mit 
205 g (1,2 Mol) I sophorondiamin in Losung hergestellt 

2.3 PUR-Vordeckstxichlosung (nicht erf indungsgemaB ) 

216 g (125 Mol) des unter 2.2 beschriebenen Poly- 
esters und 76 g (0,190 Mol ) eines Polyesters aus 
Phthalsaure und Ethylenglykol werden mit 205 g 
(0,925 Mol), 1-Isocyanatoir,ethyl-5-isocyanato-1 ,3,3- 
trimethylcvclohexan (IPDI) vermischt und bei 8 0°C 
bis zu einem konstanten NCO-Gehalt von 10,2 % umge- 
setzt. Man la£t danach auf Raumtemperatur abkiihlen 
verdiinnt mit 600 g Toluol, gibt zu der Losung noch ' 
4 00 g Isopropanol und fugt dann nach und nach eine 
Losung von 103 g (0,6 05 Mol) 1-A»iaomethyl-5-ainiao- 
1 ,3,3-trimethylcyclohexan (IPDA) und 200 g Isopro- 
panol zu und verdiinnt schlieBlich noch mit 200 g 
Ethylclykol. 

Man erhalt 2000 g einer 30 %igen PUR-Losung in 
Toluol/lsopropanol/Ethylglykol mit einer Viskosi- 
tat von 14 000 mPa.s bei 25°C. 



20 2.4 



25 



Dreistrich-Transf erbeschichtung mit thermoakti 
Haftstrich 2.1 (erf indungsgemaBe Verwendung) 



vem 



Die unpigmentierte Vordeckstrich-Losung (2.3) wird 
auf ein Trennpapier gerakelt, NaBauflage ca. 20 g/m 2 - 
nach dem Trocknen (60-80-1 20°C) liegt ein diinner 
Vordeckstrich von ca. 8 g/m 2 auf dem Trennlaufer. 
Auf diesen wird mit der pigmentierten Paste (2.2) 
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ein Deckstrich gerakelt, der nach dem Trocknen 
(70-90-1 20°C) ein Gewicht von 25 g/m 2 hat. 

Auf diesen Verbund aus Vordeckstrich und Deckstrich 
wird mit den Haf tstrichpasten 2.1a) bzw. 2.1b) der 

5 thermoaktivierbare Haftstrich auf gerakelt, NaBauf - 

2 2 
lage 6 0 g/m , Trockenauf lage ca . 3 0 g/m , Trocknunc 

erfolgt bei 6 0-70-80 c C. AnschlieBend wire die Bahn 

liber einen auf 1 25 °C beheizten Zy Under gefiihrt und 

unter thermischer Aktivierung ces trockenen Haft- 

10 striches mit einer Koagulatware (durch mikroporoses 

2 

PU-Koagulat gefiilltes Vlies) von 200 g/m kaschiert. 
AnpreBdruck beim Kaschieren ca. 5 bar. Anschliefiend ' 
wird in einer weiteren Kanalpassage bei 1 20-1 4 0-1 60 °C 
der thermoaktivierte Haftstrich vernetzt. 

1 5 Man erhalt filllige, weiche , voluminose Artikel von 

ansprechendem Griff und interessantem Narbenwurf . 
Die Werte der Trocken- und NaBhaf tunc sine ausge- 
zeichnet: 37 N/2,5 cm (33 N/2,5 cm) bei Haftstrich 
2.1a) und 40 N/2,5 cm (38 N/2,5 cm) bei 2.1b). 

20 Beispiel 3 

3.1 PUR-Haf tstrichzubereitung zur thermoaktiven Ka- 
schierung (erfindungsgema.fi ) 

A) S85g PUR-Losung 70 % in DMT , 60 000 mPa.s/25 c C, 
hergestellt wie folgt: 
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1000 g (0,50 Mol) Dihydroxy-propylen-gly- 
kolpolyether, 54,0 g (0,60 Mol) Butandiol- 
1,4 und 191 g (1,10 Mol) Toluylendiisocya- 
nat-2,4/2,6 (Isomerengemisch BO/20) werden 
bei 80-90°C in der Schmelze umgesetzt, in 
53 5 g DMF gelost , mit 2,0 g N-Methyl-ethanol- 
amin wird die Reaktion abgebrochen. 

3) 5D g MelaminharzW in Beispiel 1. 1 ), losemj ttelfrei 

15g Katalysatorlosung, hergestellt aus 

/190 g p-Toluolsulfonsaure, 149 g Triethanol- 
amin in 661 g DMF?; 

O 20g Polyisocyanat, NCO-Gehalt ca. 20 % (biure- 

tisiertes 1 , 6-Hexandiisocyanat ) 
3 0g Polyisocyanat, NCO-Gehalt ca. 20 % 

(Umsetzungsprodukt aus 1,0 Mol Tripropylen- 

glykol und 5,0 Mol 4,4'-Diphe n yli ne ihandiiso- 

cyanat) . 

1 OOOg 

Die PUR-Haftstrichzubereitung ist ca. 72 %i g 
in DMF, Viskositat 42 000 ' mPa.s/25°C. 



3-2 PUR-Deckstrichlosung (nicht erf indungsgemaB 



2250 Teile (1,0 Mol) eines Hydroxy lpolyesters aus 
Adipinsaure und Butandiol-1 , 4 (Molekulargewicht 
2250), 283 Teile (4,56 Mol) Ethandiol und 22 Teile 
25 (0 ' 24 Mol > 1,4-Butandiol werden mit 1452 Teilen 
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(5,8 Mol) 4 , 4 1 -Diisocyanatodiphenylmethan in 7441 
Teilen eines Gemisches aus DMF/MEK/TOL (60:25:15) 
umgesetzt. Nach Erreichen einer Viskositat bei 80°C 
von ungefahr 12 000 mPa.s und einem NCO-Gehalt der 
5 Losung von 0,1 % werden 24 Telle Butanonoxim zuge- 

geben, und es wird ca. 1 Stunde bei 80°C nachge- 
riihrt- Man erhalt eine 35 %ige Polyurethanlosung 
mit einer Viskositat von 36 000 mPa.s/23°C. 

3.3 Zveistrich-Transf erbeschichtung mit therTiioaktivem 
10 Haftstrich 3.1 (erf indungsgemafie Vervendung) 

Nach Pigmentierang mit 10 % einer handelsublichen 

U0%igen Farbpaste (wie in Beispiel A. 3) wird aus df 

3,2 in iiblicher Rakeltechnik ein Deckstrich auf 

einem gepragten Trennpapier hergestellt; Trocken- 
2 

15 gewicht 30 g/m . .Nach der in. Beispiel 1.3 beschrie- 

benen Technik wird der thermoaktivierbare Haft- 

2 

strich 3.1 auf den Deckstrich appliziert (40 g/m 
Trockengewicht) und nach thermischer Aktivierung 
bei 100°C mit einem gerauhten Baumwollgewebe von 
20 220 g/m 2 kaschiert. Vernetzung erfolgt bei 1 20-1 40- 

160°C. Der fur Schuhobermaterial geeignete Artikel 
weist guten Narbenwurf und hervorragende Haftung 
zum Substrat auf; trocken : 42 N/2,5 cm; naB : 38 N/ 
2,5 cm. 

25 Beispiel 4 

4 . 1 PUR-Haf tstrichzubereitung zur thermoaktiven Ka- 
schierung (erf indungsgemaB) : 
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A) 900g PUR-Losung 50 %ig in DMF/TOL/IPA = 
40/30/30/, 20 000 mPa.s/25°C / herce- 
stellt wie folgt: 

/T700 g (l f 0 Mol) des in 2.2 beschriebenen 
Polyesters we r den mit 87,0 g (0,50 Mol) ' 
Toluylendiiso;:yana t-2 ,4/2,6 (Isomerenge- 
misch 80/20) in der Schmelze bei 90°C uir- 
gesetzt. AnschlieBenc fuhrt man die Reak- 
tion nach Zugabe von 222 g (1,0 Mol) Isc- 
phorondiisocyanat bei 90 °C weiter zur Ge- 
winnung eines NCO-Prepolyineren . Dieses 
wird in einem Gemisch von 84 0 g DMF und 
62 5 g TOL gelost. Unter Ruhr en fugt man 
eine Losung von 12,5 g (0,25 Mol) Hycra- 
zinhydrat und 65,5 g 4 , 4 ' -Diamino-dicyclo- 
hexylmethan (0,25 Mol) in 625 g IPA als 
Kettenveriangerer zum Aufbau des Polvure- 
thanhamstoffes hinzu. Die Reaktion wird 
durch Zugabe von 5 g Butanonoxim abce- 
20 stoppt/. 

■ *) 

B) 4 0g Melaminharz, 7 0 %ig in i-Butanol 
1 Og Katalysatorlosung wie in 3 . 1 



1 5 



C) 50g blockiertes Polyisocyanat wie in 1 



1 



25 



1000g *x 

; Maprenal MF-927 (Hoechst AG) 

Die PUR-Haf tstrichzubereitung ist ca . 52 %ig 
mit einer Viskositat von 1 2 000 mPa.s bei 25 °C. 
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4.2 ?UR-Deckstrichlosung (nicht erfindungsg *maB) 

Die Deckstrichlosung 1st eine 25 %ige Lcsung eines 
Polycarbonat-poiyesterurethans in DMF mit einer Vis- 
kositat von 10 000 mPa.s/25°C. Das Polycarbonat- 
polyesterurethan wird durch Schmelzkondensation von 
100 0 g (0,5 Mol) fiexandiolpolycarbonat f 1 1 25 g 
(0,5 Mol) eines Butandiol- 1 , 4 -adipats , 270 g Butan- 
diol- 1,4 (3,0 Mol) und der hierzu aquivaienzer. Mence 
4 , 4 1 -Diphenylmethandiisocyanat (1000 g) hsrgestellt . 

4.3. Zweistrich-Transf erbeschichtung mit thermoaktivem 
Haftstrich (erf indungsgemaBe Vervencur.cr) 



Nach Figzr.entierung mit 12 % einer handelsublichen , 
40 % Ti0 2 aufweisenden, Farbpaste wire ir.it: der 
Deckstrichlosung 4 - 2 in bekannter Rakelrschnik 
ein Deckstrich auf gepragtem Papier von ca. 3 0 a/m 2 
Trockengewicht erzeugt. Nach der in Beis-oiel 1.3 
beschriebenen Technik wird der thermcaktivierbare 
Haftstrich 4.1 auf den Deckstrich mit 35 g/m 2 Trok- 
kenauflage gerakelt , und nach thermischer Aktivie- 
rung bei 120°C mit einer elastischen Wirkware aus 
Polyacrylfasern (180 g/m 2 J kaschiert. Vernetzung bei 
14 0-1 50-1 60 °C. Der hochelastische Artikel, fur 
Sportbekleidung (z.B. Surfanziige) geeignet r zeich- 
net sich durch hohe Haftung auf der textiien Un- 
25 terlage aus; trocken: 40 N/2,5 cm, na£ 38 N/2,5 en. 
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Beispiel 5 

5. 1 PUR-Haf tstrichzubereitung zur thermoaktiven Ka- 
schierung (erf indungsgemaB) 

A/1 675g 50 %ige PUR-Losung in MEK/TOL = 3:1, 

20 000 mPa.s/25°C / hergestellt wie folgt: 

2000 g (1,0 Mol) Diethylenglykolpolyadipat 
werden in der Schonelze mit 244 g (1,40 Mol) 
Toluylendiisocyanat-2,4/2 , 6 (Isomerenge- 
misch 80/20) zu einem NCO-Prepolymer unige- 
setzt und nach Losen in 570 g TOL und 
1710 g MEK mit 36,0 g (0,40 Mol) Butandiol- 
1,3 bei 80 C C zum Polyurethan polyaddiert, 
Durch Sugabe von 2,5 g Butanonoxim wird 
die Polyadditionsreaktion gestor>iDt . 

A/2 200g 35 %ige PUR-Losung- in DMF/MEK = 1:1, 

40 000 mPa.s/25°C, hergestellt wie folgt: 

800 g (1,0 Mol) Hexandiol-1 ,6-polyadipat 
und 174 g (1,0 Mol) Toluylendiisocyanat- 
2,4/2 ,6 (Isomerengemisch 6 5/3 5) werden 
in der Schmelze zum Polyesterpolyurethan 
umgesetzt und unter Kuhlung granuliert. 
350 g Granulat werden in 325 g DMF + 
325 g MEK gelost. 
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3) 4^g Melaminharz , losemittelfrei 

lOg Kataly satorlosung vie in 1.1 

C) 7 0g Polyisocyanat, 60 % in Butylacetat , NCO- 

Gehalt ca. 10 % /Isocyanurat aus Hexan- 
5 diisocyanat-1 , 6 (1,0 Mol) und Toluylen- 

diisocyanat-2,4/2,6 (2,0 Mol]_7 . 

*) 

1 000a Maprenal MF-927 i rc-eehst AG} 

Die PUR-Haf tstrich zub ere i tun g 1st ca. 50 £ig 
mit einer Viskositat von 23 000 mPa.s bei 25 °C. 

10 5.2 PUR-Deckstrichlosnng (nicht erf indungsgemaE ) 

1000 g (0,5 Mol) 3utandiol-1 , 4 -poiyadipat , 113 g 
(1,25 Mol) Butandiol-1 ,4 , 78,0 g (1,25 Mol) Ethv- 
lenglykol Tind 750 g (3,0 Mol) 4 , 4 1 -Diphenylmethan- 
ciisocyanat vercen in einer Reakrionsschnecke in 
15 der Schiaelze zum PUR polyaddierr und unter Abkuh- 

lung granuliert. Die 25 %ige Lcsung des PUR in 
DMF/TOL/MEK = 1:1:1 hat eine Viskcsitat von 10 000 
mPa. s/25°C. 

5,3 Zweistrich-Transf erbeschichtung rait thermoaktivem 
20 Haf tstrich (erf indungsgemaBe Verwendung) 

2 

Auf einen 3 0 g/m schweren Deckstrich aus 5.2 wire 
nach der in Beispiel 1.3 beschriebenen Technik der 
thermoak.tivierbare Haf tstrich 5.1 gerakelt, Trocken- 
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auflage 20 g/m . Nach thermischer Ahtivierung arc be- 
heizten Stahlzylinder bei 115°C wire eine Zellwoll- 
ware von 100 g/nT (lockere Gewebehon truktion ) ka- 
schiert; AnpreBdruck 4 bar, Vernetzung 1 20- 1 4 0- 1 6 0 & C . 
Der leichte Zellwollartikel von insgesamt ca. 150 a/irr 
Warengewicht eignet sich fur leichte Oberbekleidung . 
Die Wasch- und CR-bestandige Ware weist gute Haf tuna 
auf . 



In einer anderen Ausf uhrungsf orm wird der Haftstrich 
10 5.1 bei 80-1 00°C getrocknet, das Kaschieren erfolgt 

am Stahlzylinder bei 20 bis 30°C bei einem AnpreBdruck 
von 6 bar; Vernetzung 1 3 0-1 50-1 6 0°C. 

Beispiel 6 

6.1 PUR-Haf tstrichzubereitung zur thermoaktiven Ka- 
1 5 schierung (erf indungsgemafi ) 

A) 850g 50 %ige PUR-Losung in MEK/TOL = 3:1, 

35 000 mPa.s/25°C, hergestellt wie folgt: 

720 g {0,90 Mol) 1 , 6-Hexandiolpolyadipat , 
170 g (0,10 Mol) Mischpolyadipat aus 1,6- 

20 Hexandiol und Neopentylglykol (Verhaltnis 

65/35) werden in der Schmelze mit 260 g 
(1,50 Mol) Toluylendiisocyanat-2 , 4/2 f 6 
(Isomerengemisch 80/20) zu einem NCO- 
Prepolymer umgesetzt und nach Lcsen in 

25 300 g TOL und 9 00 g MEK mit 4 5,0 g (0,50 

Mol) Butandiol-1 , 4 bei 80°C zum PUR polv- 
addiert. 
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3) 80g Forinaldehydharnstof fharz , 50 %ig in i- 

Butanol 

1 5g Katalysatorlosung wie in 1-1 

C) 55g blockiertes Polyisocvanat aus. Triprcpylen- 

glykol (1,0 Mcl) , 4 , 4 ' -Diphenylmethandi- 
isocyanat (5,0 Mcl) una Butanoncxim (8,0 
Mol) , 50 %ig in MEK/E-chylglykolacetat ~- 
1:1 , blockierter NCO-Gehalt ca . 10 i - 



1 OOOg 



-| o Die PUF-Zubereitung- 1st ca. 50 %ig und hat eine 

Viskcsitat von 27 000 mPa. s/25°C. 

6.2 PUR-Deckstrichlcsnng (nicht erf induncsgemafi } 

1000 g (0,5 Mol) 3utandicl-1 , 4-polyadipat r . 3 00 g 
(1,35 Mol) Isophorondiisocyanat warden in einer 

15 Reak -Lions schnecke in der Schmelze zuia PrepcLyrner 

uirigesetzt . Nach Einspeisen von 222 g (0,85 Hoi) 
4 , 4 1 -Diamino-dicyclohexylmethan wird in der Schnel- 
ze der Polyurethanharnstof f auf gebaut ; es foigt 
- Extmcieren , Abkiihlen , " Granulier en . Die 25 %ige 

20 Losung des Granulats in Tcluol/Isopropanol/Ethyl- 

glykol hat eine Viskositat von 1 2 000 mPa.s/25 c C. 

6.3 Zweistrich-Transferbeschichtung mit the rmoakiii vein 
Haf tstrich ( erf in dungs ge^aBe Verwendung) 

2 - 
Auf einen 25 g/m schweren Deckstrich aus 6.2 wire 

25' nach der in Beispiel 1.3 beschrieber.en Techr.ik der 
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thermoaktive Haftstrich 6.1 gerakelt. Trockenauf lage 
25 g/ m . Nach Thermoak tivierung am beheizten Sta'-i- 
zylinder bei 120°C wird eine weitmaschige Polyamid- 
wirkware mit einem Warengewicht von 100 g/m 2 ka- 
5 schiert. AnpreBdruck 4 bar, Vernetzung 1 20-140-1 60°C. 

. Der leichte, elastische Artikel ist fur Oberbeklei- 
dung geeignet. Bei guter Wasch- una Chemisch-Heini- 
gungsbestandigkeit zeichnet sich die Ware durch her- 
vorragende Haftung aus. 

1 0 Beis-piel 7 

7.1a) PTO-Haftstrichzubereitung zur thermoaktiven 

Kaschierung (erf indungsgemafi ) 



A) 



1 5 



20 



25 



93 Og 4 0 %ige anionische PUR-Dispersion in 
Wasser 

1721 g Diethylenglykoladipat (Molge- 
wicht 2500), 213 g 1 , 2-Propylenglykol- 
polyether (Molgewicht 1000), 107 g 
Polyether aus 8 5 % Ethylenoxid und 
15 % Propylenoxid, gestartet auf n- 
Butanol (Molgewicht 2150), 205 g 
propoxyliertes Addukt aus 2-Buten- 
diol-1,4 und Natriumbisulf it (Mol- 
gewicht 4 25) werden nach dem Zntwas- 
sern im Vakuum bei 100°c mit 392 g 
Toluylendii SO cyanat-2,4/2,6 (Isomeren- 
gemisch 65/35) in der Schmelze zum 
NCO-Prepolymeren bei 100°C umgesetzt. 
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Man fuhrt die Reakiion bis zum Errei- 
chen eines NCO-Gehaltes von 3,0 % fort. 
Die Schmelze vird auf 50 °C abgekiihlt 
und unter Ruhr en mit 67,0 g Acetonazin 

5 veriaischt. Unter gut em Ruhr en laBt man 

4 050 g Wasser (entionisiert) zuf lie- 
Ben* Die so erhaltene anionische Dis- 
persion wire bei 7 0 °C 5 Stun den lang 
nachgeriihrt und dann auf Rau~- einpera- 

10 tur abgekiihlt. Die Dispersion hat ei- 

nen Feststoff gehalt von 4 0 % . 

3) 1 5g Melaminharz , 50 %ig in wasser 

1 Og Katalysatoriosung 

C) 4 5g blockiertes Poiyisocyanat (Isocyanu- 

1 5 rat vie in 1.1) 



lOOOg *5 r 

Cassunr KML ; Hoechst AG: 

Die ca. 4 2 %ige PUR-Eaf tstrichzubereitung 
wird zur Zinstellung der Streichviskosi- 
tat rait 1,5 % einer Polyacrylsaurelosung 
2 0 in Wasser versetzt , der pK-Wert mit kon- 

zentriertem Ammoniak auf S bis 9 einge- 
stellt; Viskositat ca. 6000 inPa . s/25°C. 

7.1b) PUR— Haf tstrichzubereitung zur thermoaktiven 

Kaschierung (erf indungsgemaB ) 

25 A) 8 00g 4 0 %ige PUR-Dispersion in Wasser ge- 

ma£ 7.1a) 

1 25g 50 %ige aliphatische PUR-Disnersion 
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1700 g (1,0 Mol) eines Mischpoiyssters 
aus Hexandiol-l ,6, Neopentylglykol und 
Adipinsaure werden mit 303 g { i , 8 m 0 1 ) 
Hexan-l,6-di-isocyanat zu einem NCO- 
Prepolymeren umgesetzt; dieses wird 
in waBriger Dispersion mit 152 g (0 ,8 
Mol) ethylendiaminethylsulfbRsaurem' 
Natrium als Kettenverlangerer zum 
Polyesterurethanharnstoff aufgebaut, 
Feststoff gehalt 50 %. 

B) 15 g Melaminharz (CasBurit-HML) 5DS!ig in Wasser gelost 
10g Katalysatorlosung nach Beispiel 1 

C) 50g blockiertes Polyisocyanat wie in 1.1, 
NCO-Gehalt ca. 10 %. 

lOOOg 

Die ca. 43 %i ge PUR-Haf tstr ichzubereitung 
wird zur Einstellung der Streichviskosi- 
tat mit 1,0 % einer 10 %i gen Polyacryl- 
sSurelosung in Wasser versetzt, der p H - 
Wert mit konzentriertem Ammoniak auf 8 
bis 9 eingestellt; Viskositat ca. 8000 
mPa.s bei 25 °C. 

7.1c) PUR-Haf tstrichsubereitung zur thermoaktiven 

Kaschierung (erf indungsgemaB ) 

25 8 °° g 40 ^-Dispersion in Wasser, herge- 

stellt wie folgt: 



15 



20 
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26 38 g des unter 7.1a) in der SchmeLze 
h erg es t.ell ten NCO-Prepolymeren , NCO-Ge- 
halt 3,0 %, wird nach Abkuhlen auf 50°C 
mit 67/0 g Acetonazin und 335 g blockier- 
5 tern Polyisocyanat (hergestellt genaB 1.1) 

vennischt . In die Mischung warden 444 0 g 
entionisiert.es Wasser eingeriihrt. 
Die so erhaltene Dispersion wird bei 7U * C 

5 Stun den lang nachgerunrt und dann auf 
10 Raumterriperatur abcekuhlt ; Feststc-ff gehalt 

40 %. 

I75g Polyacry lat-Dispersion , 40 %ig in wasser 
(Hischpoiyiuerisat aus 300 g Acrylsaurebu- 
tvlestsr, 80 g Styrol und 20 g N-Methylol- 
15 acrylamid in 6 00 g wasser) 

15g Melaminharz (Cassurit-HML > , 5(Kig in tJssser 
1 Og Kataly satorlosung , vie in 1.1 

1 OOOg 

Die ca. 4 0 %ige Haf tstrichzubereitung wird zur 
2 q Einstellung der Streichviskositat mit 1,5 % 

einer 10 %igen Polyacrylsaurelosung in Wasser 
verdickt. Viskositat ca. 6000 m?a. s/25°C. 

7.2 PUP-Deckstrich aus Dispersion (nicht erfindungs- 
gerricB ) 

25 54 5 g PUR-Disper sion , 50 %ig wie in 7 -lb) beschrie- 

ben ; 
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15 



20 



25 



455 g PUR-Dispersion, 40 %ig, hergestellt aus: 

485 g Hexandiol-1 , 6-polyadipat (OH-Zahl 134) 
20 g Trimethylolpropan 

85 g propoxyliertes Addukt aus 2-Butendiol - 1 , 4 
und NaHS0 3 (Molgevicht 4 25) 
365 g 4,4' -Dicyclohexylmethandiisocyanat 
67 g 1 , 6-Hexandiisocyanat 
50 g Acetonazin 
1 07 g tt-Methylpyrrolidon 
T50 0 g entsalztes Wasser , 
Durchfuhrung: vgl. DE-A 2 811 148 

1000 Teile PUR-Deckstr ich-Disperion , ca. 45 %ig / 

werden mit 15 Teilen Polyacrylsaureverdicker und 

100 Teilen einer waBrigen Pigmentpraparation (wie in Beispiel 4.3) ver- 

riihr-t. Nach Einstellung des 'pH-Werts auf 8 bis 9 

mit konzsntriertem Ammoniak hat die StreichDaste 

eine Viskositat von ca - 10 000 mPa.s bei 25 °C. 

7.3 Zweistrich-Transferbeschichtung mit thermoaktivem 
Haftstrich (erf indungsgemaBe Verwendung) 

2 

Auf einen 28 g/m schweren Deckstrich, hergestellt 

aus der Dispersionsstreichpaste 7.2, werden nach 

der im Beispiel 1.3 beschriebenen Technik die ther- 

moaktiven Haf tstrichpasten 7.1a), 7.1b) bzw. 7.1c) 

. gerakelt, Trockenauf lage 22-25 g/m 2 . Nach Thermo- 

aktivierung an einem auf 115°C erhitzten Stahlzy- 

linder wird ein Baumwoll/Polyester-Gewebe von 120 
2 

g/m bei 4 bar AnpreBdruck kaschiert, Vernetzung bei 
1 20-1 40-1 60°C. Die aus Dispersionen erzeugten PUR- 
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Schichten haften hervcrragend auf dem Tex-til , was 
eine ausgezeichnete Wasch- and CE-3estandigkeit 
garantiert. 

Beisriel 8 

5 8.1 PUR-Haf tstrichzubereitung zur thennoaktiven Ra- 
schierung (erf indungsgemafl ) 

A/1 750g 50 %ige PUR-LB sung in DMF/TOL/MZK = 

.55/25/20, 25 00C mPa . s/25 C C r hercestiallt 
vie f olg*t : 

TO 2500 g (1,0 Mol) Dielihylengiykol-poiyadi- 

—at: werden in der Schmeize bei 1C0°C irit: 
230 g (1,32 Mcl) ToluyIendiisocyar A £t:-2 r 4/ 
2,6 (Isomerer.geirlsch 65/35) zu eine- NCO- 
Prepol^eren umgese-^z- - Hierzu fug- man 

-15 1520 g DMT, 690 g TCL und eine lesunc von 

13,5 g (0,15 Mol) 3u-candiol-1 , 4 und 17,7 c 
(0,15 Mol) Eexandiol-1 , 6 in 550 g MEK and 
fuhrt die Polyaddition bei S0°C weiter. 
Durch Zugabe von 2,0 g Butanonoxim wird 

2 0 die NCO-Reaktion abgestoppt. 

A/ 2 I6 0g 4 0 %ige PUR-Losung in DMF , 4 6 000 mPa.s/ 
25°C 

2250 Teiie (1,0 Mol) Bu"tandiol-1 , 4-pcly- 
adipat und 216 Telle (2,4 Mol) 1,4-Butan- 
25 diol werden mit 851 Teilen (3,4 Mol) 4,4 

Dii socy ana tdipheny line than zu einer ?cly- 
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urethanlosung in 4976 Teilen DMF/Toluol 
(3:2) umgesetzt. Man erreicht bei 80°C 
eine ungefahre Viskositat von 1 7 000 r,?a . s 
und bricht die Polyadcitionsreaktion mit 
5 50 Teilen Butanonoxim ah. Es wire eine 

4 0 %ige Losung mit einer Viskositat von 
46 000 mPa.s/23°C erhalten. 
3) 35g Melaminharz (wie in Beispiel 1.1) losemi ttelfrei 

1 Og Katalysatorlosung ( vie in 1.1 

1 0 C) 4 5c blockiertes aroma tisches Polyisocyanat 

wie in 6 . 1 



1000g 



Die PUR-Zubereitung ist ca. 50 %ig und hat eine 
Viskositat von 28 000 mPa.s bei 25 °C. 

8.2 PUR-Deckstrichlosung wie 1.2 

8.3 Zweistrich-Transferbeschichtung. mit thermoaktivem 
Haftstrich (erfindungsgemafie Verwendung) 

2 

Auf einen 30 g/m schweren Deckstrich, hergestellt 

axis der Streichpaste gemafi Beispiel 1-2, wird nach 

20 der in Beispiel 1.3 beschriebenen Technik der ther- 

moaktive Haftstrich aus . der Paste 8.1 gerakelt, 

2 

Trockenauf lage ca. 3 0 g/m . Nach Thermoaktivierung 
bei 80°C wird ein gebundenes Vlies* von 200 g/m 2 
Warengewicht kaschiert. Vernetzung 1 3 0- 1 50- 1 6 0 °C . 
25 Der Artikel , verwendbar fur Taschnerwar en , zeich- 

net sich durch hervorragende Haftung PUR/Substrat 
aus . 
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Beispiel 9 

9.1 PUR-Haftstrichzubereitung zur thermoaktiven Ka- 
schierung 

A/1 8 0 0g 50 %ige PUR-Losung in DMF/TOL/IPA = 
5 50:25:25, 30 000 mPa . s/25 °C , herge- 

steilt wie folgt: 

2000 g (1,0 Mol) Dihydroxy-prcpyler.giykcl- 
poly ether we r den mit 278 g (1 , 60 2-icl ) Tc- 
iuylendiisocyanat-2 , 4/2 , 6 (Iscmerencenisch 

10 SO/20) bei 1 00 C C in der Schmelze zum NCO- 

Prepolymer urr.geset.zl:. Kach Losen des Pie- 
polymers in 1174 g DMP una 387 g TOL laBt " 
man eine Lcsung von 3 5 , 5 g (0,40 Mol) l\- 
Metbylprcpanclamin-1 ,2 in 200 g TOL bei 

15 80°C zuzlieBen. • Nach. 30 Minuten Reakticn 

bei dieser Tempera tur fugt man bei 4 0°C 
eine Losung von 3 4 ,0 g (0 r 20 Mol) Isopho- 
rondiamin in 587 g I? A hinzu. Schliefilich 
wird die Polyaddition durch Zugabe von 3g 

2 0 Diisobutylketoxim abges-toppt- 

A/2 100c 40 %ige PUR-Losung in DMF/TOL/MZK = 

37:35:28, 30 00 0 mPa . s/ 25 °C , hergestellt 
wie folgt: 

Eine Losung von 2000 Teilen (1,0 Mol) ei- 
25 nes linearen Propylenoxid-Polyethers , ge- 

starlet mit 1 , 2-Propandiol (Molekularge- 
wicht 2000) in 650 Teilen DMF wird mit 
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676 Teilen (2,7 Mol) 4 , 4 • -Diisocyanatoci- 
phenylmethan umgesetzt. Das erhal tene ?re- 
polymer la£t man mit 150 Teilen (0,05 Mol) 
eines trif unktionellen Propy lenoxid-Poly- 
5 ethers, gestartet mit Trimethylolpropan 

und mit einem mittleren Molekuiargevicht 
von 3 000, und mit 153 Teilen (1,7 Mol) 
1 , 4-Butandiol reagieren. 

Wahrend der Umsetzung wird portionsweise 
10 mit 1000 Teilen DMF, 1580 Teilen Toluol 

und 126 0 Teilen MEK zu einer 4 0 %igen Lo- 
sung verciinnt. Mit weiteren 25 Teilen 
4 ,4 '-Diisocyanatodiphenylmethan wird die 
gewiinschte Viskositat erxeicht. durch Zu- 
15 gabe von 15 Teilen Butanonoxim wixd die 

Reaktion abgebrochen . 

Man erhalt eine viskositatsstabile Lcsung 
mit 30 000 mPa.s/23°C. 

B) 40g Melaminhsrz (wie in Beispiel 4.1), 7D?oig in i-Butanol 
20 1 0g Katalysatorlosung wie in 3 . 1 

C) 50g blockiertes Poly isocyanat wie in 1 . 1 
1 OOOg 

Die PUR-Zubereitung ist ca. 51 %ig, die Vis- 
kositat betragt 28 000 mPa.s/25°C. 

25 9.2 PUR-Deckstrichlosung (nicht erf indungsgemaB ) 

2000 g (1,0 Mol) Dihydroxy-oxytetxamethy len-poly- 
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eth . r warden rr.it 490 g (2,20 Mol) Isophorondiisocya 
nat in der Schmelze bei 100°C zum NCO-Prepolymer um- 
aesetzt. Dieses wird in 2800 g TOL gelost. Bei 20 
bis 25°C laBt man hierzu eine Losung von 315 g 
(1 20 *ol> 4,4'-Diaminodicyclohe X ylinethan in 2800 g 
TO und 900 g Ethylglykol flieBezi. Die Pclyadditions- 
reaktion wird durch Zugabe" von 1 , 0 c Diisobutylamin 

ab ere sii or;ot: . __ 
ViskosiVat der 30 %icen Lcsung t 32 0C0 r5a.s/25°C. 

Zweistrich-Traasferbeschichtung sit thsrsoax-ivea 
Eaftstrich (erf incvmgsgemaBe Verwendung) 



1 5 



Die Losung 9.2 wird nacn Pigmexatieren nit 10 % emer 
hancelsublicnen Pigmentpaste mit 0,4 l, bezogen a,. 
^US-Feststof f , eines I^chtscbutzmit-els auf Te - r ^ 
methvlpiperidln-aasis (Tinuvin 29 2/Ciba-Geigy , CH- 
Basel) . versetzt. Auf einen 30 g/m* schweren Deck- 
strich aus cieser Streichpaste wire naca der in 
Beisoiel 1.3 beschriebenen Technik der tbermoak- 
tive Haftstrich 9.1 gerakelt, Trockenauf lage ca. 
20 30 g/m 2 . Nach Therrr.oaktivierung bei 120°C wire eine 

ge-auht. Baumwollware , 24 0 g/m 2 , kaschiert, AnpreB- 
druck 4 bar, Vernetzung bei 1 30-1 50-1 60 °C- Der a,- 
Serordentlich hydrolysef este Artikel kann ais Pol- 
stermaterial verwendet werden- Die Kaftung der ?UR- 
25 schicht zum Textil ist ausgezeichnet. 

Beis-oiel 1 0 

10.1 PUR-Kafstrichzubereitung zur thermoaktiven Ka- 
schierung (erf indungsgemaB) 
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A/1 700g 30 %ige PUR-L6sung in DMF/F.thy lacetat = 
20:80, 35 000 mPa.s/25°C; hergestellt 
wie folgt: 

1000 g (0,50 Mol) Ethylenglykoladipat , 
1000 g (0,50 Mol) Diethy lenglykoladipa t 
werden in cer Schmelze mit 174,0 g (1,0 
Mol) Toluylendiisocyanat-2 , 4/2 , 6 (Isome- 
rengeinisch 80/20) zum Polyesterpolyure- 
than umgesetzt und unter Kiihlung granu- 
liert, 3 00 g Granulat lost man in 140 g 
DMF und 56 0 g Ethylacetat. 

A/2 200g 98 %ige PUR-Anpastung in Ethylacetat, 

22 000 mPa.s/25°C; hergestellt wie folgt: 

1000 g Adipinsaurepolyester aus Diethylen- 
1 5 glytol irri Trimethylolpropan (97:3 mol ares Veitialtnis; CH-Z^l 28) 

werden mit 80 g eines Polyisocyanats, NCO- 
Gehalt 13 %, 75 %ig in Ethylacetat, bei 
70°C umgesetzt. Das Polyisocyanat wird 
durch Umsetzung von Trimethylolpropan , 
20 Butandiol-1 , 3 mit Toluy lendiisocyanat 

erhalten . 

B) 25g Melaminhaxz (wie in Beispiel 1.1). lbsemittelf rei 

5g Katalysatorlosung wie in 1.1 

C) 70g 75 %iges Polyisocyanat aus Tr imethylol- 
25 propan, Butendiol-1 , 3 und TDI) in Ethyl- 
acetat, NCO-Gehalt 13 % (s.o., Herstellung 
unter A/2 beschrieben) 

lOOOg 
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Die PUR-Haf tstrichzubereitung ist ca. 48 %ig, 
Viskositat 28 000 mPa.s/25°C. 

10.2 PUR-Deckstrichlosung vie 5 . 2 

10.3 Zweistrich-Transferbeschichtung mit thermoaktivem 
5 Haxtstrich (erf indungsgemaBe Verwendung) 

Auf einen 3 0 g/m 2 scbweren Deckstrich aus der Deck- 

striciipaste nach 5.2 wird nach der in Beispiel 1-3 

beschriebenen Technik der thermoaktive Eaftstrich 

2 

10.1 gerakelt; Trockenauf lage 22 g/m , Trocknung 
-jO erfolgt im Beschichtungskanal bei 20 bis 3 0°C. 

Nach thermischer Aktivienang am heifien Zylinder 
(125°C) wird ein Zellwollgewebe von weniger als 
100 g/m 2 bei 5 bar Druck kaschiert. Vemetzung bei 
100-120-150°C. 

-15 Die Ware ist gut Wasch- und CR-bestandig. 
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Paten tanspriiche 



1 0 



15 



20 



1) 



Vernetzerhaltige Polyurethan-Zubereitungen fiir 
thermoaktive Haftstriche im Mehrschicht-Umkehr- 
verfahren, dadurch gekennzeichnet, daB die 3 0 bis 
80 %ige Polyurethanzubereitung in Form von Losun- 
gen oder Dispersionen in ihrem Feststof f anteil aus 

I. 100 Gew.-Teilen relativ weicher Polyurethane A) 
aus hohermolekularen Polyolen, 

0,1 bis 2,5 Mol Kettenverlangerungsmitteln pro 
Mol hohermolekulare Polyole und 

aliphatischen und/oder aroma tischen Polyisocya- 
naten , 

II. 4 bis 30 Gew.-Teilen einer Vernetzerkombination 
aus 

B) 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an Formaldehydhar- 
zen und 

O 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an aliphatischen 

und/oder aromatischen, an ihren NCO-Grup- 
pen gegebenenf alls blockierten Polyiso- 
cyanaten und 

III- iiblichen Mengen an an sich bekannten Zusatz- 
• stoffen 

bestehen. 
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Zubereitungen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, da£ die Polyurethane A) in ihrem Feststoff aus 

hohermolekularen Poly ol en mit Molekulargewichten von 
600 bis 6000 f 

0,1 bis 2,5 Mol pro Mol hohermolekularen Polyolen 
aus gegebenenf alls ionische Gruppen enthaltenden 
Dialkoholen, Aminoalkoholen , Diaminen unci/ oder Hy- 
drazinhydrat als Kettenverlangerungsmitteln und 

aliohatischen oder aroma tischen Polyi secy abater, auf- 
cebant sind. 

Zuberei tungen nach Anspriichen 1 und 2 , dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ sie aus 5 bis 25 Gew.-Teilen 
einer vemetzerkombinatior. II) aus 

B) 1 bis 15 Gew.-Teilen an Fcrmaldehy dharzen und 
deren sauren Vernetzungskatalysatoren und 

C) 3 bis 15 Gew.-Teilen an aliphatischen und/ oder 
aroma -tischen , an ihren NCC-Gruppen gegebenen- 
falls blockierten Polyisocyanaten 

bestehen. 

20 4) Zubereitungen nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie aus 30 bis 70 %igen Lcsungen 
mit einem Feststof fanteil aus 

I. 100 Gew.-Teilen relativ weicher Polyurethane 
A) mit einem Erweichungsbereich unter 150°C, 



2) 



5 



1 0 



3) 



15 
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XI 



aus hShermolekularen Polyolen des Molekulaxge- 
wichts 600 bis 6000, 

0,1 bis 1,0 Mol pro Mol hShermolekularen Polyols 
an Dialkoholen, Aminoalkoholen , Diaininen und/ 
Oder Hydrazinhydrat und 

aliphatischen und/oder aromatischen Polyisocya- 
naten , 

5 bis 25 Gew.-Teilen einer Vernetzerkoabination 
aus 

10 B) 1 bis 15 Gew.-Teilen an Melamin-Formalde- 

hydharzen una deren sauren Vernetzungska- 
talysatoren und 

C) 3 bis 15 Gew.-Teilen an aliphatischen 
und/oder aromatischen , an ihren NCO- 
Gruppen gegebenenf alls mit Butanonoxim, 
Acetessigsaurealkyles-tern und/oder Ma- 
lonsaurealkylestern blockierten Polyiso- 
cyanaten und 



25 



III- ublichen Mengen an an sich bekannten Zusatz- 
s toff en bestehen. 

5) Zubereitungen nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie aus 30 bis 70 %igen waBrigen 
Dispersionen mit einem Feststof f anteil aus 

I. 100 Gew.-Teilen relativ weicher Polyurethane A) 
mit einem Erweichungsbereich unter 150°C aus 
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hohermclekularen Polyolen mit Molekulargewich- 
ten von 600 bis 6000, 

0/1 bis 2,5 Mol pro Mol hohermolekulare Polyole 
an gegebenenf alls ionische Gruppen enthaltenden 
5 Dialkoholen, Aminoalkoholen , Diaminen und/oder 

Hydra zinhy drat als Ket ten verlang erring smitteln 
und 

aliphatischen oder aromatischen Foiyisocyanaten 



II. 5 bis 25 Gew . -Telle einer Verne tzerkcriinat ion 
1 0 aus 

B) 1 bis 15 Gew . -Teilen an Melarr.inf cr^ialcehyc 
harzen und deren sauren Vemetzungskata- 
lv sat or en und 

C) 3 bis 15 Gew. -Teilen an aromatischen, an 
15 ihren NCO-Gruppen blockierten Pclyisccya- 

naten una 

III. lib lichen Men gen an an sich bekannten Zusatz- 
mitteln bestehen. 

6) Verwendung der vemetzerhaltigen Polyurethanziibe- 
20 reitungen der Zusammensetzung nach Anspriichen 1 

bis 5 als thermoaktivierbare Haftstriche in Mehr- 
strich-Theirmoaktiv-UirJcehrbeschichtungsverf ahren 
una deren thermoaktivierte Kaschierung untsr Wal- 
zenandruck bei Tempera turen bis 1 60 C C mit texti- 
25 len Unterlagen und anschlieBende Vernetzung des 

Mehrschi ch ten/Tex til -Verbundes bei erhchten Tern- 
oeraturen bis 180°C. 
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Verwendung nach Anspruch 7 durch Rake In der Poly- 
urethanzubereitungen nach Anspriichen 1 bis 5 auf 
Deck- pder Deck- plus Zwischenstriche tragende 
Trennpapiere oder ahnliche einstweilige Trager, 
Trocknen der Haf tstrichschicht bei Temper a tur en 
bis 100°C, Kaschieren des textilen Substrats un- 
ter Walzenandruck an bis 160°C heiBen Zylindern 
und anschlieBender Vernetzung bei erhohten Tem- 
perature* bis 180°C und Entfernung des einstwei- 
ligen Trager s. 



© Veroffentltchungsnummer: O 122 554 

A3 



© EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



© 

@ 


Anmeldenummer: 84103784.9 
Anmeldetag: 05.04.84 




mtci<C08L 75/06, C 08 G 18/10, 
C09D 3/72, D 06 N 3/14 




Prioritat: 13.04.83 DE 3313238 


® 


Anmelder: BAYER AG, Konzemverwaltung RP 
Patentabtellung, D-5090 Leverkusen 1 Bayerwerk (DE) 


© 


Veroffentlrchungstag der Anmeldung: 24.10.84 
Patentblatt 84/43 






@ 

® 


Benannte Vertragsstaaten: BE DE FR GB IT NL 

Veroffentlichungstag des spater veroffentlichten 
Recherchenberichts: 03.12.86 Patentblatt 86/49 




Eiiinder: Thoma, Wllhelm, Dr., Blrkenweg 25, 
D-5090 Leverkusen 31 (DE) 
Erfinder: Pedaln, Josef, Dr., Haferkamp 6, 
D-5000 Koeln 80 (DE) 

Erfinder; Nachtkamp, Klaus, Dr., Leuchterstrasse 112, 
D-5000 Koeln 80 (DE) 
Erfinder: Schroer, Walter, Dr., 

Nicolai-Hartmannstrasse 29, D-5090 Leverkusen 1 (DE) 



@ Vernetzerkombinationen enthaltende Polyurethanzubereltungen und Ihre Verwendung als thermoaktive Haftstriche. 

@ Gegenstand der Erfindung sind 30 bis 80 gew.-%ige 
Polyurethanzubereltungen in Form von Losungen, Pasten 
Oder Dispersionen, welche in ihrem Feststoffanteil auf 

I. 100 Gew.-Teile relativ weicher Polyurethane A) aus 
hohermolekularen Polyolen, 

0,1 bis 2,5 Mol Kettenverlangerungsmitteln pro Mol hoher- 
molekulare Polyole und aliphatischen und/oder aromati- 
schen Polyisocyanaten, 

II. 4 bis 30 Gew.-Teile einer Vernetzerkombination aus 
*J B) 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an Formaldehydharzen und 

C) 0,5 bis 20 Gew.-Teilen an aliphatischen und/oder 
^ aromatischen, an ihren NCO-Gruppen gegebenenfalls 
^ blockierten Polyisocyanaten und 

* 111. iibliche Mengen an an sich bekannten Zusatzstotfen 
O enthalten. 

O Diese Zubereitungen werden zur Herstellung von 

Haftstrichen nach dem Mehrstrich-Thermoaktivierungs- 
M Umkehrbeschichtungsverfahren und zur therrnisch aktivier- 
M ten Kaschierung unter Walzenandruck auf textile, vorzugs- 
pa weise bahnenformige, Unterlagen, besonders auch auf sehr 

leichte und gegebenenfalls grobmaschige Gewebe oder 
3 Gewirke, verwendet. Sie zeigen infolge der Verwendung 

der Vernetzergemische in den PU-Haftstrichen nach ihrer 
^ Vernetzung bei erhohten Temperaturen uberraschend ver- 
|j besserte Trocken- und NaBhaftwerte. 
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